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Stosowane w trakcie ¢wiczen moduty programu Autodesk Inventor 2014
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Podstawowe paski narzedziowe gtdwnego okna
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Drzewo historii modelowania wraz z ptaszczyznami oraz osiami uktadu wspoétrzednych
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1. Stosujac paski narzedziowe szkicownika wykonaé nastepujacy szkic:
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2. Wykona¢ szkic przedstawiajgcy dowolny kontur samochodu - zastosowa¢ wiezy
geometryczne i wymiarowe

3. Wykonac¢ nastepujacy szkic:
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4. Wykonac nastepujacy szkic:
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Podstawy modelowania 3D
Cwiczenie 1

Wykona¢ model przedstawiony na rysunku ponize;j:

a) wykonac szkic prostokata o wymiarach 150 x 100 mm:

b) w celu wykonania bryty nalezy wyjs¢ ze szkicu , klikngé na pasku Model 3D opcje

g

Wyciagniecie proste “arissicprest= i podaé wymiar grubosci wynoszgcy 46mm
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©

c) w celu wykonania otworu nalezy klikngé na pasku Model 3D opcje Otwor v wybraé
pfaszczyzne na ktdrej ma on zosta¢ wykonany i podac jego Srednice wynoszacg 20mm:
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d) w celu wykonania wybrania nalezy utworzyé na gérnej ptaszczyznie bryty nastepujacy
szkic:

nastepnie wyjs¢ ze szkicownika i nalezy klikng¢ na pasku Model 3D opcje Wyciggniecie

proste, zaznaczy¢ parametr Wyciecie @ i wprowadzié¢ wartos¢ wyciecia wynoszgcg 46mm:
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e) w celu pocienienia ¢cianek nalezy klikna¢ na pasku Model 3D opcje Skorupa & *erpe
wybrad ptaszczyzne gérng na modelu i wprowadzi¢ grubosé¢ scianki wynoszgcg 5mm:
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f) w celu wykonania zaokraglen nalezy klikng¢ na pasku Model 3D opcje Zaokrgglenie zwokagenic,
wybraé krawedzie na modelu i wprowadzi¢ promien zaokrgglenia 8mm:
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f) w celu wykonania fazowan nalezy klikng¢ na pasku Model 3D opcje Fazowanie @) Fazowanie

wybrac¢ krawedzie na modelu i wprowadzi¢ wartos¢ fazowania 7mm:

Odlegtosé
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Cwiczenie 2

Stosujac opcje Obrot, Zaokrgglenie, Fazowanie zamodelowaé pieciostopniowy wat o

wymiarach jak na rysunku ponizej:
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Cwiczenie 3

Stosujac opcje Obrot, Zaokrgglenie, Fazowanie, Otwdr element o wymiarach jak na rysunku

ponizej:
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Cwiczenie 4 - pierscien dystansowy

Wykonaé model pierécienia dystansowego o nastepujgcych wymiarach: srednica zewnetrzna
40mm, $rednica otworu - 20mm, grubos¢ 1,5mm.

Cwiczenie 5 - panewka

Wykona¢ model panewki o nastepujacych wymiarach: srednica zewnetrzna 26mm, $rednica
otworu - 20mm, grubos$¢ 16mm.

12
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Cwiczenie 6 - kotek

Wykonaé model kotka o nastepujgcych wymiarach: srednica 6mm, dtugos¢ - 16mm,
szerokos¢ fazy 0,5mm.

Cwiczenie 7 - wat

Wykonaé model watu o nastepujgcych wymiarach: srednica 32mm, dtugos¢ - 80mm,
Srednica czopu 20mm, dtugosc czopu - 20mm, szerokosc¢ fazy - 2mm.

Cwiczenie 8 - koto pasowe

Wykonaé¢ model kota pasowego - na podstawie szkicu wykonaé bryte poprzez obrét:

13
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Wykona¢ nowy szkic na bocznej Sciance bryty:

Na podstawie szkicu wykonaé wyciecie przelotowe, a nastepnie stosujgc polecenie Szyk

kotowy o powieli¢ wyciecie 4 razy. Powstate w wycieciach narozniki zaokragli¢ - wartos$¢
promienia 2mm.

14



Katedra Zarzadzania i Inzynierii Produkcji - 2014 r.

Cwiczenie 9 - podpora
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Cwiczenie 10 - podpora
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Cwiczenie 11
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Cwiczenie 12
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